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Deskripsi

SISTEM PENGUKURAN DAN PENCAMPURAN

Bidang Teknik Invensi

Invensi ini berhubungan dengan sistem pengukuran dan
pencampuran yang memiliki alat pencampur dan sedikitnya dua alat

pengukur.

Latar Belakang Invensi

Sistem pengukuran dan pencampuran yang telah diungkapkan
pada invensi sebelumnya memiliki sedikitnya satu alat pencampur,
khususnya alat pencampur kontinu, yang memiliki sedikitnya satu
wadah pencampur dengan daerah penerimaan untuk menerima produk
pencampur dan sedikitnya satu unit pencampur untuk mencampur
produk pencampur yang Dberada di dalam wadah pencampur, dengan
alat pengukur pertama vyang memiliki sedikitnya satu wadah
pengukur pertama yang memiliki daerah penerimaan untuk menerima
komponen produk pencampur pertama dan sedikitnya satu unit
pengangkut untuk mengangkut komponen produk pencampur pertama
dari wadah pengukur pertama ke wadah pencampur, dan memiliki
alat pengukur kedua yang memiliki sedikitnya satu wadah pengukur
kedua yang memiliki daerah penerimaan untuk menerima komponen
produk pencampur kedua dan sedikitnya satu unit pengukur.

Tujuan invensi 1ini secara khusus adalah menyediakan alat
yang telah umum dengan sifat-sifat vyang telah disempurnakan
khususnya dalam hal keringkasan dan fleksibilitas. Tujuan
tersebut menurut invensi ini dicapai oleh fitur-fitur vyang
diungkapkan dalam klaim 1 sedangkan perwujudan-perwujudan yang
unggul dan perkembangan-perkembangan invensi 1ini dinyatakan

dalam klaim-klaim turunan.

Uraian Singkat Invensi

Invensi ini didasarkan pada sistem pengukuran dan

pencampuran vyvang memiliki sedikitnya satu alat pencampur,
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khususnya alat pencampur kontinu, yang memiliki sedikitnya satu
wadah pencampur dengan daerah penerimaan untuk menerima produk
pencampur dan sedikitnya satu unit pencampur untuk mencampur
produk pencampur yang berada di dalam wadah pencampur, dengan
sedikitnya satu alat pengukur pertama yang memiliki sedikitnya
satu wadah pengukur pertama vyang memiliki daerah penerimaan
untuk menerima komponen produk pencampur pertama dan sedikitnya
satu unit pengangkut untuk mengangkut komponen produk pencampur
pertama dari wadah pengukur pertama ke wadah pencampur, dan
dengan sedikitnya satu alat pengukur kedua vang memiliki
sedikitnya satu wadah pengukur kedua vyang memiliki daerah
penerimaan untuk menerima komponen produk pencampur kedua dan
sedikitnya satu unit pengukur.

Diungkapkan bahwa sedikitnya satu unit pengukur
dikonfigurasikan untuk memasok komponen produk pencampur kedua
dari wadah pengukur kedua ke alat pengukur pertama. Disukai,
unit pengukur tersebut dikonfigurasikan untuk memasok secara
langsung komponen produk pencampur kedua ke alat pengukur
pertama. Biasanya, unit pengukur dihubungkan secara langsung ke
alat pengukur pertama. Disukai, alat pengukur kedua bebas dari
komponen produk pencampur pertama selama operasi, dengan alat
pengukur pertama selama operasi, terutama, di dalam wunit
pengangkut, diisi setidaknya sebagian dengan komponen produk
pencampur kedua. Juga disukai untuk menghubungkan alat pengukur
kedua tambahan ke alat pengukur ©pertama dan/atau untuk
menyediakan alat pengukur ketiga tambahan. "“Sistem pengukuran
dan pencampuran” di dalam konteks ini adalah sistem vyang
dikonfigurasikan untuk ©pengukuran tertentu dan pencampuran
selanjutnya sedikitnya dua komponen. Disukai, pengukuran dan
pencampuran selanjutnya dilakukan secara berurutan, terutama
secara kontinu. Lebih disukai, pengukuran dilakukan secara
langsung di dalam wadah pencampur alat pencampur sistem. Lebih
disukai, sistem meliputi alat pencampur dan sedikitnya dua alat
pengukur. Yang dimaksud dengan “wadah pencampur” di dalam
konteks ini adalah wadah vyang di dalamnya operasi pencampuran
alat pencampur dilakukan setidaknya sebagian. Wadah tersebut
disukai wadah vyang memiliki daerah penerimaan untuk menerima

produk pencampur. Produk pencampur diterima untuk operasi
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pencampuran di dalam wadah. Lebih disukai, unit pencampur yang
dikonfigurasikan untuk mencampur produk pencampur disusun di
dalam wadah. Disukai, wadah pencampur memiliki setidaknya bentuk
dasar vyang berbentuk silinder. Lebih 1lanjut, di dalam konteks
ini, “unit pencampur” adalah unit yang dikonfigurasikan untuk
mencampur produk pencampur di dalam wadah pencampur. Disediakan
berbagai unit pencampur vyang terlihat unggul bagi orang vyang
ahli di Dbidang ini untuk mencampur produk pencampur. Unit
pencampur disukai memiliki sedikitnya satu poros pencampur.
“Wadah pengukur” di dalam konteks 1ini adalah wadah vyang
darinya komponen produk pencampur dilepas untuk pengukuran,
umumnya sSecara otomatis. Wadah pengukur disukai dipergunakan
untuk menerima, terutama menyimpan sementara komponen produk
pencampur. “Unit pengangkut” di dalam konteks ini adalah wunit
alat pengukur vyang dikonfigurasikan untuk pengukuran dan/atau
pengangkutan tertentu, terutama untuk pengukuran kontinu, vyakni
tambahan komponen kontinu resep (recipe) sesungguhnya, komponen
produk pencampur dari wadah pengukur, khususnya di dalam wadah
pencampur. Unit  pengangkut disukai dikonfigurasikan untuk
mengangkut kuantitas tertentu, khususnya aliran massa yang telah
ditentukan, dan/atau aliran volume komponen produk pencampur
yang telah ditentukan dari wadah pengukur. Disukai, unit
pengangkut memiliki kanal pemandu dan sedikitnya satu alat
pengangkut. Alat pengangkut disukai dibentuk, misalnya, dengan
sekrup. Berbagai unit pengangkut yang terlihat unggul bagi orang
yang ahli di Dbidang ini dapat pula dipergunakan, contohnya,
sekrup pengukur. “Unit pengukur” di dalam konteks ini adalah
unit alat pengukur vyang dikonfigurasikan untuk menentukan
pelepasan komponen produk pencampur dari wadah  pengukur,
khususnya di dalam wadah pencampur. Disukai, wunit pengukur
dikonfigurasikan untuk menghilangkan sejumlah tertentu volume
dan/atau aliran volume komponen produk pencampur dari wadah
pengukur. Disukai, pelepasan dapat dilakukan dengan
mempergunakan alat pengangkut dan mempergunakan katup dan/atau
katup kelopak, misalnya dengan mempergunakan katup pengukur
dan/atau kupu-kupu. Disukai, unit pengukur dibentuk oleh unit

pengangkut.
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“Dikonfigurasikan” berarti diprogram secara spesifik,
dirancang dan/atau dipergunakan. “Dikonfigurasikan” berarti
bahwa tujuan dikonfigurasikan untuk fungsi spesifik, vyakni objek
melakukan dan/atau menjalankan fungsi spesifik 1ini di dalam
sedikitnya satu penerapan dan/atau keadaan operasi.

Sebagai hasil konfigurasi menurut invensi sistem pengukuran
dan pencampuran 1ini, adalah diperolehnya sistem pengukuran dan
pencampuran vyang unggul dan ringkas untuk sedikitnya dua
komponen produk pencampur. Secara khusus, pencampuran awal
komponen produk pencampur di dalam alat pengukur pertama sudah
dapat dicapai. Pencampuran secara cermat, andal dan unggul
dan/atau waktu pencampuran yang unggul karena singkat dengan
demikian dapat dicapai. Waktu pencampuran yang unggul karena
singkat dapat dicapai jika dibandingkan dengan sistem pengukuran
dan pencampuran konvensional, khususnya di antara 0,1 dan 10
detik.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa unit pengukur yang jumlahnya
paling sedikit satu tersebut dikonfigurasikan untuk memasok
komponen produk pencampur kedua dari wadah pengukur kedua ke
unit pengangkut. Disukai, komponen produk pencampur kedua
dipasok secara langsung dari unit pengukur ke unit pengangkut.
Disukai, unit pengukur kedua terbuka ke unit pengangkut dan
dikonfigurasikan untuk memasok komponen produk pencampur kedua
ke komponen produk pencampur pertama di dalam unit pengangkut.
Sistem pengukuran dan pencampuran yang unggul karena ringkas
dengan demikian dapat diperoleh. Konstruksi sistem pengukuran
dan pencampuran yang unggul karena memiliki ketinggian kecil,
dapat diperoleh. Komponen produk pencampur kedua dengan demikian
dapat ditambahkan di dalam unit pengangkut ke komponen produk
pencampur pertama. Lebih lanjut, keunggulan Dberupa kecilnya
tingkat kerumitan pembersihan dengan demikian dapat dicapai
ketika mengubah produk-produk. Sebagai hasil sistem pengukuran
dan pencampuran yang ringkas, sedikit sekali peralatan vyang
harus dibersihkan jika produk berubah, misalnya, ketika mengubah
rasa. Dengan demikian, bahan-bahan pengotor (kontaminan) silang
yvang tidak diinginkan seperti bahan-bahan hasil alergen, halal,
kaschrut, khususnya ©pencuci kosher, atau sejenisnya, dapat

dicegah.


admin
PARAF


10

15

20

25

30

35

Diungkapkan lebih lanjut bahwa unit  pengangkut yang
jumlahnya paling sedikit satu tersebut dikonfigurasikan di dalam
sedikitnya satu bagian pencampur unit pengangkut untuk mencampur
komponen produk pencampur pertama dan komponen produk pencampur
kedua. Disukai, wunit pengukur dikonfigurasikan untuk memasok
komponen produk pencampur kedua sebelum bagian pencampur ke unit
pengangkut. Disukai, unit pengangkut memiliki bagian pencampur.
Lebih disukai, unit pengangkut memiliki sedikitnya satu bagian
pengukur dan satu bagian pencampur. Bagian pencampur khususnya
dikonfigurasikan untuk mencampur secara cermat dan selektif
komponen-komponen produk pencampur. Disukai, di dalam bagian
pencampur vyang Jjumlahnya paling sedikit satu tersebut wunit
pengangkut memiliki poros pencampur dan/atau alat pengangkut
yang dibangun sebagai poros pencampur. Disukai, di dalam bagian
pencampur alat pengangkut membentuk poros pencampur. Akan
tetapi, pada prinsipnya, unit pengangkut dapat Jjuga memiliki
poros pencampur terpisah. Komponen produk pencampur kedua dengan
demikian dapat ditambahkan di dalam unit pengangkut ke komponen
produk pencampur pertama. Dengan demikian, pencampuran yang
unggul karena cermat dan andal dan/atau waktu pencampuran yang
unggul karena singkat, dapat dicapai. Waktu pencampuran yang
unggul karena singkat dapat dicapai Jjika dibandingkan dengan
sistem pengukuran dan  pencampuran konvensional, khususnya
sebesar di antara 0,1 dan 10 detik.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa unit pengangkut yang
jumlahnya paling sedikit satu tersebut memiliki kanal pemandu
dan alat pengangkut vyang digerakkan secara berputar di dalam
kanal pemandu. Disukai, alat pengangkut tersebut meliputi poros
penggerak vyang membentang melalui kanal pemandu. Alat-alat
pengangkut vyang berbeda vyang terlihat wunggul bagi orang yang
lain di bidang ini boleh dipergunakan. Disukai, alat pengangkut
dibangun setidaknya sebagian sebagai sekrup pengukur. Alat
pengangkut dikonfigurasikan khususnya untuk mengangkut bahan
dengan jumlah vyang telah ditentukan dan/atau aliran volume
komponen produk campuran dalam Jjumlah vyang telah ditentukan
keluar dari wadah pengukur. Kanal pemandu dibentuk khususnya
oleh kanal Dberbentuk silinder vyang membentang dari wadah

pengukur pertama hingga ke wadah pencampur dan/atau kanal
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saluran masuk wadah pencampur. Akibatnya, unit pengangkut yang
unggul dengan demikian dapat disediakan. Unit pengangkut vyang
dapat disediakan adalah unit pengangkut vyang unggul vyang
dikonfigurasikan untuk mengangkut dan mengukur secara tepat
komponen produk pencampur.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa alat pengangkut unit
pengangkut dibangun sebagai alat pencampur di dalam bagian
pencampur unit pengangkut vyang Jjumlahnya paling sedikit satu
tersebut. Disukai, alat pengangkut wunit pengangkut dibangun
sebagai poros pencampur di dalam bagian pencampur unit
pengangkut yang Jjumlahnya paling sedikit satu tersebut. Disukai,
alat pengangkut dibangun di dalam satu bagian (potongan) dan
memiliki sedikitnya satu alat pencampur dan alat pengukur yang
jumlahnya paling sedikit satu tersebut. “Poros pencampur” di
dalam contoh ini adalah alat pencampur yang memiliki sedikitnya
satu poros dan sedikitnya satu sarana pencampur yang disusun
pada periferi poros, khususnya sedikitnya satu dayung. Selama
operasi pencampuran, poros pencampur digerakkan dengan cara
diputar. “Dalam satu Dbagian” di sini adalah dihubungkan
setidaknya lewat pertautan pada bahan, misalnya, lewat proses
pengelasan, proses perekatan-pengikatan, proses pencetakan-
injeksi dan/atau proses lain yang terlihat unggul bagi orang
yang ahli di bidang ini dan/atau secara unggul dibentuk dalam
satu Dbagian, seperti, misalnya, dengan cara diproduksi dari
pengecoran dan/atau dengan cara diproduksi dengan metode
pencetakan-injeksi satu-komponen atau beberapa-komponen dan
secara unggul dari blangko tunggal. Dengan demikian maka unit
pengangkut vyang unggul dapat disediakan. Unit pengangkut yang
lebih lanjut dapat dipergunakan untuk mencampur komponen produk
pencampur sebagai tambahan terhadap langkah mengangkut dan
mengukur komponen produk pencampur, dengan demikian dapat
diperoleh. Keunggulan invensi berupa tingginya tingkat
homogenitas produk pencampur dengan demikian dapat dipastikan,
meskipun proporsi komponen sangat rendah.

Diungkapkan lebih lanjut  bahwa alat pengangkut unit
pengangkut yang dibangun sebagai sekrup pengukur di dalam bagian
pengukur unit pengangkut yang berbeda dari bagian pencampur unit

pengangkut. Disukai, bagian pengukur terletak bersebelahan
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langsung dengan bagian pencampur. Disukai, bagian pengukur
disusun di hulu bagian pencampur dalam arah pengangkutan unit
pengangkut. Lebih disukai, poros penggerak alat pengangkut
membentang melalui bagian pengukur dan melalui bagian pencampur.
Sekrup pengukur dibentuk oleh sekrup Archimedes untuk pengangkut
sekrup. Akan tetapi, disukai, sekrup pengukur menyatu dengan
poros pencampur. Akan tetapi, pada prinsipnya, poros pencampur
dapat juga dikonfigurasikan setidaknya sebagian untuk mengangkut
komponen-komponen produk pencampur. Dengan demikian, unit
pengangkut vyang unggul dapat disediakan. Dapat disediakan unit
pengangkut vyang unggul vyang dikonfigurasikan untuk mengangkut
dan mengukur secara presisi komponen produk pencampur.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa kanal pemandu unit
pengangkut vyang diameter dalamnya yang berada di dalam bagian
pencampur unit  pengangkut telah diperbesar (ditingkatkan)
relatif terhadap bagian pengukur. Disukai, diameter dalam kanal
pemandu di dalam bagian pencampur sedikitnya 2%, disukai
sedikitnya 5% dan khususnya disukai sedikitnya 10% lebih besar
daripada diameter dalam kanal pemandu di dalam bagian pengukur.
Disukai, kanal pemandu membatasi penampang lingkaran di dalam
bagian pengukur dan di dalam bagian pencampur. Kanal pemandu
pada umumnya memiliki penampang anular. Akibatnya, pencampuran
secara cermat vyang telah disempurnakan dengan demikian dapat
dicapai. Akan tetapi, pada prinsipnya, kanal pemandu unit
pengangkut dapat pula memiliki diameter dalam yang sama di dalam
bagian pencampur dan bagian pengukur unit pengangkut.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa unit pengukur yang jumlahnya
paling sedikit satu tersebut yang dibentuk dengan unit
pengangkut dan memiliki kanal pemandu serta alat pengangkut,
dengan kanal pemandu unit pengukur tersebut terbuka di dalam
daerah pusat hingga ke kanal pemandu unit pengangkut. Disukai,
alat pengangkut unit pengukur dibentuk dengan sekrup pengukur.
“Daerah pusat” di dalam konteks ini adalah daerah kanal pemandu
yang membentang di antara dua daerah ujung kanal pemandu.
Disukai, kanal pemandu dapat dibagi menjadi tiga daerah dengan
panjang yang sama dalam arah bentangan utamanya, daerah ujung
pertama, daerah pusat, dan daerah ujung kedua. Daerah pusat

ditempatkan dalam arah bentangan utama kanal pemandu khususnya
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di antara daerah ujung pertama dan daerah ujung kedua. Daerah
tersebut dibatasi dalam arah radial oleh diameter luar kanal
pemandu. Di dalam kasus ini, “arah bentangan utama” objek adalah
arah vyang membentang sejajar dengan tepi terpanjang Jajaran
genjang geometrik terkecil vyang masih mengelilingi objek
sepenuhnya. Arah Dbentangan utama kanal pemandu berhubungan
dengan arah Dbentangan utama unit pengangkut dan membentang
sejajar dengan sumbu penggerak alat pengangkut unit pengangkut.
Komponen produk pencampur kedua dengan demikian sudah dapat
ditambahkan di dalam wunit pengangkut ke  komponen produk
pencampur pertama. Pencampuran cermat dan andal yang merupakan
keunggulan invensi 1ini dan/atau waktu pencampuran yang singkat
yang merupakan keunggulan invensi 1ini dengan demikian dapat
dicapai. Keunggulan berupa waktu pencampuran yang singkat dapat
dicapai bila dibandingkan dengan sistem pengukuran dan
pencampuran konvensional, vyakni di antara 0,1 dan 10 detik.
Lebih lanjut, perilaku dua alat pengukur vyakni mulai dan
berhenti vyang sangat selaras, dengan demikian dapat dicapai,
terutama jika, sebagali contoh, jalur pengisian mengalami
gangguan.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa daya angkut maksimum unit
pengangkut yang lebih besar daripada daya angkut maksimum unit
pengukur. Disukai, besarnya daya angkut maksimum unit pengangkut
sedikitnya lima, disukai sedikitnya sepuluh, disukai sedikitnya
seratus dan khususnya disukai sedikitnya lima ratus kali lebih
besar daripada daya angkut maksimum unit pengukur. Disukai, alat
pengukur pertama memiliki dimensi-dimensi vyang lebih Dbesar
daripada alat pengukur kedua. “Lebih besar” di dalam konteks ini
berarti bahwa nilai, khususnya nilai dava, lebih besar
sedikitnya tiga, disukai sepuluh, disukai di antara 100 dan
10.000, daripada nilai pembanding, khususnya nilai daya unit
pembanding. Khususnya, sistem pengukuran dan pencampuran yang
secara menguntungkan ringkas dengan demikian dapat disediakan.
Akibatnya, keunggulan invensi 1ini karena sistem pengukuran dan
pencampurannya yvang bersifat fleksibel, dapat dicapai. Sebagai
hasilnya, rasio-rasio aliran pengukuran vyang unggul, yang
besarnya 1:3 hingga 1:10.000, dapat dicapai. Rasio di antara
1:100 dan 1:10.000 1lebih disukai. Lebih lanjut lagi, Dbiaya
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investasi sistem pengukuran dan pencampuran dengan demikian
dapat dipertahankan tetap rendah.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa alat pengukur pertama
dan/atau alat pengukur kedua dibentuk dengan pengumpan sekrup
gravimetrik. Disukai, alat pengukur pertama dan alat pengukur
kedua masing-masing dibentuk dengan pengumpan sekrup
gravimetrik. Pengumpan sekrup diintegrasikan di dalam kasus ini
terutama di dalam sistem pemberat, yang di dalamnya aliran massa
yang meninggalkan alat pengukur pertama dan/atau alat pengukur
kedua sebagai hasil putaran alat pengangkut unit pada pengangkut
dan/atau alat pengangkut unit pengukur diukur dan dibandingkan
dengan nilai vyang diinginkan. Jika dipergunakan sejumlah alat
pengukur, lebih lanjutnya dipastikan bahwa komponen-komponen
produk pencampur mencapai alat pencampur dengan proporsi resep
yang benar. Biasanya, pencampuran halus selanjutnya dilakukan di
dalam alat pencampur, dengan waktu pencampuran rata-rata atau
waktu diam dapat beberapa detik hingga Dbeberapa Jjam. Sistem
pengukuran dan pencampuran yang andal dan unggul dengan demikian
dapat diberikan secara khusus.

Diungkapkan lebih lanjut bahwa sistem pengukuran dan
pencampuran memiliki unit kendali dan/atau pengaturan yang
dikonfigurasikan untuk mengendalikan dan/atau mengatur secara
selaras alat pengukur pertama dan alat pengukur kedua. Disukai,
unit kendali dan/atau pengaturan dikonfigurasikan untuk memulai
dan menghentikan secara serentak penggerak alat pengukur pertama
dan alat pengukur kedua sehingga resep selalu benar. Lebih
lanjut, perilaku unggul kedua alat pengukur berupa mulai dan

berhenti secara selaras dengan demikian dapat dicapai, khususnya

jika, sebagai contoh, jalur pengisian mengalami gangguan. “Unit
kendali dan/atau pengaturan” adalah unit yang memiliki
sedikitnya satu unit kendali elektronik. “Unit kendali
elektronik” adalah unit vyang memiliki unit prosesor, unit

penyimpanan dan program operasi vyang disimpan di dalam unit
penyimpanan. Akan  tetapi, disukai, unit kendali dan/atau
pengaturan dibentuk dengan unit kendali vyang dapat diprogram-—
memori.

Lebih lanjut lagi, invensi 1ini berhubungan dengan metode

untuk mengoperasikan sistem pengukuran dan pencampuran. Invensi
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ini mengungkapkan bahwa alat pengukur pertama dan alat pengukur
kedua dimulai dan/atau dihentikan secara selaras dengan
mempergunakan unit kendali dan/atau pengaturan. Disukai, selama
operasi penggerak alat pengukur pertama dan alat pengukur kedua
dimulai dan dihentikan secara serentak sehingga resep selalu
benar. Lebih lanjut lagi, perilaku unggul kedua alat pengukur
berupa mulai dan berhenti secara selaras dengan demikian dapat
dicapai, khususnya jika, sebagai  contoh, jalur pengisian
mengalami gangguan.

Diungkapkan 1lebih 1lanjut bahwa komponen produk pencampur
pertama yang meninggalkan alat pengukur pertama dan komponen
produk pencampur kedua vyang meninggalkan alat pengukur kedua
dideteksi secara kontinu dengan mempergunakan sistem pemberat.
Invensi 1ini lebih lanjut mengungkapkan rasio bobot komponen
produk pencampur pertama yang meninggalkan alat pengukur pertama
dan bobot komponen produk pencampur kedua yang meninggalkan alat
pengukur kedua dibandingkan dengan nilai vyang diinginkan.
Disukai, alat pengukur pertama dan alat pengukur kedua di dalam
kasus 1ini diintegrasikan di dalam sistem pemberat, vyang pada
sistem pemberat tersebut aliran massa yang meninggalkan alat
pengukur pertama dan/atau alat pengukur kedua sebagai hasil
putaran alat pengangkut unit pengangkut dan/atau alat pengangkut
unit pengukur, diukur dan dibandingkan dengan nilai vyang
diinginkan. Lebih lanjut, dengan mempergunakan alat pengukur
pertama dan alat pengukur kedua dipastikan bahwa komponen-
komponen produk pencampur mencapai alat pencampur dalam proporsi
resep yang Dbenar. Biasanya, pencampuran halus selanjutnya
dilakukan di dalam alat pencampur, dengan waktu pencampuran
rata-rata atau waktu diam dapat beberapa detik hingga beberapa
jam. Pengukuran andal dan unggul dengan demikian dapat dicapai
secara khusus. Disukai, proporsi-proporsi resep presisi vyang
unggul dengan demikian dapat disesuaikan.

Sistem pengukuran dan pencampuran menurut invensi dan
metodenya tidak terbatas di dalam contoh ini pada penerapan dan
perwujudan vyang diungkapkan di atas. Secara umum, sistem
pengukuran dan pencampuran menurut invensi dan metode ini dapat
memiliki, untuk melakukan mode operasi yang dibahas di sini,

jumlah elemen yang berbeda dari jumlah elemen yang disebutkan di
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sini, komponen-komponen, unit-unit individual dan langkah-
langkah di dalam metode. Lebih lanjut, nilai-nilai yang berada
di dalam batas-batas yang disebutkan juga dianggap tercakup di
dalam invensi ini dan dapat dipergunakan secara bebas di dalam

rentang-rentang nilai yang ditetapkan di dalam deskripsi.

Uraian Singkat Gambar

Keunggulan-keunggulan tambahan invensi ini dapat diketahui
dari gambar-gambar invensi berikut. Satu perwujudan invensi
diungkapkan melalui gambar. Gambar-gambar, deskripsi dan klaim-
klaim mengandung sejumlah fitur sebagai kombinasi. Orang yang
ahli di bidang ini juga akan mempertimbangkan fitur-fitur vyang
unggul dari invensi ini secara individual dan menggabungkannya
untuk membentuk kombinasi tambahan yang unggul.

Gambar 1 adalah pandangan skematik sistem pengukuran dan
pencampuran menurut invensi yang memiliki alat pencampur, alat
pengukur pertama, alat pengukur kedua dan wadah pengisi wulang
tambahan untuk alat pengukur pertama.

Gambar 2 adalah gambaran skematik alat pengukur pertama
dan alat pengukur kedua sistem pengukuran dan pencampuran
menurut invensi ini.

Gambar 3 adalah potongan parsial alat pengukur pertama
yang memiliki wunit pengangkut dan alat pengukur kedua vyang
memiliki unit pengukur sebagai bagian parsial skematik.

Gambar 4 adalah bagan alir skematik metode untuk
mengoperasikan sistem pengukuran dan pencampuran menurut invensi

ini.

Uraian Lengkap Invensi

Uraian Angka Acuan

10 Sistem pengukuran dan pencampuran
12 Alat pencampur
14 Wadah pencampur
16 Unit pencampur

18 Alat pengukur
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30
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34
36
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40
42
44
46
48
50
52
54
55
56
58
60
62
64
66
68
70
72
74
76
78
80
82

(10) .

Wadah pengukur
Unit pengangkut
Alat pengukur
Wadah pengukur
Unit pengukur
Bagian pencampur
Kanal pemandu
Alat pengangkut
Bagian pengukur
Kanal pemandu

Daerah pusat

12

Unit kendali dan pengaturan

Sistem pemberat

Arah bentangan utama
Cangkang luar

Rangka

Unit penggerak
Cangkang luar

Wadah pengisian ulang
Rumahan pemasokan
Unit penggerak

Poros

Kanal pemasokan
Cangkang luar

Unit penggerak

Kanal pemasokan

Unit pemberat

Unit pemberat

Unit kendali

Unit kendali
Inverter frekuensi
Inverter frekuensi

Unit prosesor

Gambar 1 memperlihatkan

sistem pengukuran dan pencampuran

Sistem pengukuran dan pencampuran (10) 1ini dimaksudkan
terutama untuk proses pencampuran kontinu. Akan tetapi, pada
penerapan sistem pengukuran dan pencampuran (10)

prinsipnya,
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yang berbeda yang terlihat unggul bagi orang yang ahli di bidang
ini juga akan dipikirkan. Sistem pengukuran dan pencampuran (10)
memiliki sedikitnya dua alat pengukur (18, 24), khususnya untuk
padatan-padatan, dan alat ©pencampur selanjutnya (12) yang
mencampur komponen-komponen produk pencampur terutama lewat
putaran secara radial dan aksial.

Sistem pengukuran dan pencampuran (10) memiliki alat
pencampur (12) . Alat pencampur (12) dibentuk dengan alat
pencampur bahan tebal. Alat pencampur (12) dibentuk, misalnya,
oleh pencampur poros—-tunggal. Alat pencampur (12) dibentuk

dengan menyusun secara horizontal pencampur poros-tunggal. Alat

pencampur (12) disukai dapat dikonfigurasikan untuk proses-
proses Jjenis massal (batch) dan pencampuran kontinu. Alat
pencampur (12) dibentuk oleh alat pencampur kontinu. Alat
pencampur (12) dibentuk, misalnya, oleh pencampur dayung,
terutama pencampur dayung horizontal. Akan tetapi, pada

prinsipnya, konfigurasi vyang Dberbeda dari alat pencampur (12)
yang terlihat unggul bagi orang vyang ahli di bidang ini dapat
juga dipikirkan. Pencampuran homogen produk-produk pencampur
yang berbeda dicapai dengan mempergunakan alat pencampur (12)
lewat pertukaran partikel secara acak, terutama dengan dispersi,
dan pembagian selektif serta pencampuran, terutama lewat
konveksi. Alat pencampur (12) dikonfigurasikan untuk mencampur
padatan-padatan dan padatan-padatan dengan cairan-cairan. Akan
tetapi, pada prinsipnya, penerapan yang berbeda vyang terlihat
unggul bagi orang yang ahli di bidang ini dapat juga dipikirkan.
Alat pencampur (12) memiliki wadah pencampur (14). Wadah
pencampur (14) memiliki Dbentuk dasar silinder. Arah bentangan
utama (46) wadah pencampur (14) selama operasi adalah membentang
dalam arah horizontal. Oleh karena itu, wadah pencampur (14)
memiliki bentuk dasar silinder secara horizontal. Lebih lanjut,
wadah pencampur (14) membentuk rumahan alat pencampur (12).
Wadah pencampur (14) memiliki cangkang luar (48). Cangkang luar
(48) memiliki sejumlah kaki yang menopang wadah pencampur (14).
Wadah pencampur (14) disukai dipasang pada rangka (50) melalui
kaki cangkang luar (48). Cangkang luar (48) meliputi logam. Akan
tetapi, pada prinsipnya, konfigurasi bahan berbeda yang terlihat

unggul bagi orang yang ahli di bidang ini dapat juga dipikirkan.
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Lebih lanjut, wadah pencampur (14) memiliki daerah penerimaan
untuk menerima produk pencampur. Daerah penerimaan memiliki
bentuk silindris. Daerah penerimaan memiliki penampang konstan

sepanjang sumbu pusat, ketika dilihat dalam bidang vyang tegak

lurus dengan sumbu pusat. Sumbu pusat daerah penerimaan
membentang sejajar dengan arah bentangan utama (46) wadah
pencampur (14). Daerah penerimaan dibatasi secara parsial oleh
cangkang luar (48) wadah pencampur (14). Lebih lanjut, wadah

pencampur (14) memiliki dua dinding ujung. Dinding ujung menutup
wadah pencampur (14) di dua ujung cangkang luar (48) vyang
berlawanan. Dinding ujung membatasi daerah penerimaan di ujung-
ujung yang berlawanan sepanjang sumbu pusat daerah penerimaan.
Wadah pencampur (14) memiliki pintu pivot di daerah dinding
ujung. Dinding ujung wadah pencampur (14) dibentuk sepenuhnya
oleh pintu pivot. Pintu pivot dipergunakan secara khusus untuk
membuat daerah penerimaan wadah pencampur (14) dapat diakses.
Pintu pivot dibentuk oleh pintu depan.

Lebih lanjut, alat pencampur (12) memiliki unit pencampur
(16) yang ditopang, misalnya, di satu sisi. Unit pencampur (16)
dikonfigurasikan untuk mencampur produk pencampur yang
ditempatkan di dalam wadah pencampur (14). Unit pencampur (16)
ditopang, misalnya, di satu sisi pada dinding ujung wadah
pencampur (14). Unit pencampur (16) dibentuk oleh unit pencampur
jenis poros. Unit pencampur (16) memiliki poros pencampur. Sumbu
putar poros pencampur membentang sejajar dengan arah bentangan
utama (46) wadah pencampur (14). Poros pencampur dibentuk oleh
alat pencampur yang bergerak bebas yang ditopang di satu sisi.
Poros pencampur meliputi poros dan sejumlah sarana pencampur
yang disusun pada periferi poros. Poros vyang dimiliki poros
pencampur dibentuk oleh poros padat berbentuk silinder
melingkar. Akan tetapi, pada prinsipnya, konfigurasi poros
berbeda yang terlihat unggul bagi orang yang ahli di bidang ini
dapat Jjuga dipertimbangkan, misalnya, sebagai poros berongga.
Sarana pencampur masing-masing dibentuk dari dayung-dayung. Akan
tetapi, ©pada prinsipnya, konfigurasi sarana pencampur yang
berbeda yang terlihat unggul bagi orang yang ahli di bidang ini
dapat Jjuga diusulkan. Poros pencampur disusun di dalam daerah

penerimaan wadah pencampur (14) selama operasi. Poros pencampur
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menonjol ke daerah penerimaan. Poros vyang dimiliki poros
pencampur menonjol di satu ujung melalui salah satu dinding
ujung di luar dari daerah penerimaan dan digerakkan di sana oleh
unit penggerak (52). Unit penggerak (52) menggerakkan poros
pencampur melalui mekanisme roda gigi yang tidak diperlihatkan
secara lebih terperinci. Unit penggerak (52) menggerakkan poros
pencampur secara berputar. Unit penggerak (52) dibentuk oleh
motor. Unit penggerak (52) dibentuk oleh motor 1listrik. Unit
pencampur (16) dibentuk secara lengkap agar dapat dibentangkan
dari wadah pencampur (14). Dengan menarik unit pencampur (16),
poros pencampur dapat ditarik secara sederhana dan menyeluruh
dari pencampur. Wadah pencampur (14) keseluruhan dengan demikian
unggul karena dapat diakses ketika dibersihkan.

Sistem pengukuran dan pencampuran (10) lebih  lanjut
memiliki alat pengukur pertama (18). Alat pengukur pertama (18)
disusun di hulu alat pencampur (12) di sepanjang aliran massa
komponen produk pencampur. Alat pengukur pertama (18)
dikonfigurasikan untuk memasok sedikitnya satu komponen produk
pencampur pertama ke alat pencampur (12) dengan cara yang
ditentukan. Alat pengukur pertama (18) dibentuk oleh pengumpan
sekrup gravimetrik. Alat pengukur pertama (18) memiliki wadah
pengukur pertama (20) vyang memiliki daerah penerimaan untuk
menerima komponen produk pencampur pertama. Wadah pengukur (20)
memiliki bentuk dasar kerucut terpancung, dengan sisi menirus
tajam disusun di sisi bawah. Wadah pengukur (20) dibangun dengan
cara menyerupal corong. Wadah pengukur (20) memiliki cangkang
luar (54) yang membatasi daerah penerimaan wadah pengukur (20).
Wadah pengisi ulang (55) alat pengukur pertama (18) disusun di
atas wadah pengukur (20). Wadah pengukur (20) lebih lanjut dapat
diisi dengan komponen produk pencampur pertama melalui wadah
pengisi ulang (55). Wadah pengisi ulang (55) dikonfigurasikan
untuk mengisi ulang secara tertentu wadah pengukur (20), dan
wadah pengisi ulang (55) tersebut dapat diisi secara otomatis
atau manual dengan komponen produk pencampur pertama. Wadah
pengisi ulang (55) juga memiliki bentuk dasar kerucut
terpancung, dengan sisi menirus tajam dibuat pada sisi bawah dan
terbuka ke wadah pengukur (20) . Wadah pengisi ulang (55)

dibangun dengan cara menyerupai corong. Disukai, katup,
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khususnya katup kelopak, vyang di dalam katup tersebut komponen
produk pencampur pertama dapat diarahkan secara selektif dari
wadah pengisi ulang (55) ke dalam wadah pengukur (20), disusun
di antara wadah pengisi wulang (55) dan wadah pengukur (20)
dengan cara yang tidak diperlihatkan secara lebih terperinci.

Wadah pengukur (20) terbuka di sisi bawah menuju ke dalam

rumahan pemasok (56) unit pengangkut (22). Alat pengukur pertama
(18) memiliki unit pengangkut (22) . Unit pengangkut (22)
memiliki rumahan pemasok (56). Rumahan pemasok (56) tersebut

disusun di sisi bawah wadah pengukur (20) dan memiliki daerah
penerimaan vyang bersebelahan dengan daerah penerimaan wadah
pengukur (20). Rumahan pemasok (56) dikonfigurasikan untuk
memandu komponen produk pencampur pertama dari wadah pengukur
(20) ke dalam daerah pengangkutan berbentuk silinder wunit
pengangkut (22). Lebih lanjut, unit pengangkut (22) memiliki
kanal pemandu (32) dan alat pengangkut (34) vyang digerakkan
secara berputar di dalam kanal pemandu (32). Rumahan pemasok
(56) terbuka ke kanal pemandu (32). Kanal pemandu (32) tersebut
memiliki daerah ©penerimaan vyang bersebelahan dengan daerah
penerimaan rumahan pemasok (56). Kanal pemandu (32) memiliki
bentuk dasar silinder berongga. Kanal pemandu (32) dibentuk oleh
pipa. Kanal pemandu (32) membentang khususnya secara horizontal.
Arah Dbentangan utama kanal pemandu (32) berpadanan terutama
dengan arah bentangan utama (46) wadah pencampur (14).

Alat pengangkut (34) unit pengangkut (22) memiliki poros
yang digerakkan secara berputar (60). Poros (60) alat pengangkut
(34) menonjol di satu ujung melalui dinding luar rumahan pemasok
(56) di luar daerah penerimaan dan digerakkan di sana oleh unit
penggerak (58). Unit penggerak (58) menggerakkan poros (60)
melalui mekanisme roda gigi vyang tidak diperlihatkan secara
lebih terperinci. Unit penggerak (58) menggerakkan poros (60)
secara berputar. Unit penggerak (58) dibentuk oleh motor. Unit
penggerak (58) dibentuk oleh motor listrik. Unit pengangkut (22)
lebih lanjut memiliki bagian pencampur (30) dan bagian pengukur
(36) . Bagian pencampur (30) bersebelahan langsung dengan bagian
pengukur (36). Bagian pencampur (30) disusun di ujung unit
pengangkut (22) vyang diterapkan ke wadah pengukur (20). Bagian

pencampur (30) disusun secara lengkap di dalam kanal pemandu


admin
PARAF


10

15

20

25

30

35

17

(32) ketika bagian pengukur (36) membentang dari rumahan pemasok
(56) ke kanal pemandu (32). Bagian pencampur (30) disusun di
hilir bagian pengukur (36) di sepanjang aliran massa komponen
produk pencampur pertama. Alat pengangkut (34) unit pengangkut
(22) dibangun sebagai alat pencampur di dalam bagian pencampur
(30) wunit pengangkut (22). Untuk mencapai hal tersebut, poros
(60) alat pengangkut (34) memiliki sejumlah sarana pencampur
yang disusun di periferi komponen basis silinder poros (60) di
dalam bagian pencampur (30). Sarana pencampur masing-masing
dibentuk oleh dayung-dayung. Dayung-dayung tambahan menyebabkan
pencampuran komponen-komponen produk pencampur. Akan tetapi,
pada prinsipnya, konfigurasi yang berbeda sarana pencampur yang
terlihat unggul bagi orang vyang ahli di bidang ini dapat juga
dipikirkan. Perlu dipikirkan lebih lanjut bahwa sarana pencampur
harus dikonfigurasikan untuk mengangkut komponen-komponen produk
pencampur. Lebih lanjut, alat pengangkut (34) unit pengangkut
dibangun sebagai sekrup pengukur di dalam bagian pengukur

unit pengangkut (22) vyang berbeda dari bagian pencampur

)

)

) unit pengangkut (22). Alat pengangkut (34) unit pengangkut
) dibangun sebagai sekrup Archimedes di dalam bagian pengukur
) unit pengangkut (22). Untuk mencapai hal tersebut, poros
) alat pengangkut (34) memiliki, di dalam bagian pengukur
36), dinding yang membentang secara berkelok-kelok (heliks) dan
membentang secara aksial di sepanjang komponen basis silinder
poros (60). Di dalam arah radial, dinding memiliki terutama
ketinggian yang membentang dari komponen basis silinder poros
(60) sejauh sisi dalam kanal pemandu (32).

Lebih lanjut, kanal pemandu (32) unit pengangkut (22)

memiliki diameter dalam vyang ditingkatkan relatif terhadap

bagian pengukur (36) di dalam Dbagian pencampur (30) unit
pengangkut (22) . Kanal pemandu (32) memanjang ke bagian
pencampur (30) untuk menyempurnakan hasil pencampuran.

Perpanjangan diameter menyediakan ruang yang diperlukan di dalam
bilik pencampuran yang dengan demikian telah terbentuk.

Unit pengangkut (22) dikonfigurasikan untuk mengangkut
komponen produk pencampur pertama dari wadah pengukur pertama
(20) ke wadah pencampur (14). Untuk mencapai hal tersebut, kanal

pemandu (32) membentang dari wadah pengukur pertama (20) hingga
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sejauh kanal pemasokan vertikal (62) alat pencampur (12). Kanal
pemasokan (62) alat pencampur (12) disusun di sisi atas wadah
pencampur (14) dan terbuka di dalam daerah penerimaan wadah
pencampur (14).

Lebih lanjut, sistem pengukuran dan pencampuran (10)
memiliki alat pengukur kedua (24). Alat pengukur kedua (24)
tersebut disusun di hulu alat pencampur (12) di sepanjang aliran
massa komponen-komponen produk pencampur. Alat pengukur kedua
(24) dikonfigurasikan untuk memasok komponen produk pencampur
kedua ke alat pencampur (12) dengan cara yang ditentukan. Alat
pengukur kedua (24) dibentuk oleh pengumpan sekrup gravimetrik.
Alat pengukur kedua (24) memiliki wadah pengukur kedua (26) yang
memiliki daerah penerimaan untuk menerima komponen produk
pencampur kedua. Wadah pengukur kedua (26) memiliki bentuk dasar
silinder, dengan wadah pengukur (26) menirus ke ujung bawah.
Wadah pengukur kedua (26) dibangun dengan cara menyerupai tong,
dengan dua sisi menirus mengerucut ke sisi bawah. Wadah pengukur
kedua (26) memiliki cangkang luar (64) vyang membatasi daerah
penerimaan wadah pengukur (26). Wadah pengukur kedua (26)
dibangun dengan cara menyerupail separuh tabung di sisi bawah dan
terbuka di sisi ujung ke unit pengukur (28) alat pengukur kedua
(24) .

Alat pengukur kedua (24) memiliki unit pengukur (28). Unit
pengukur (28) dibentuk oleh unit pengangkut. Unit pengukur (28)
memiliki kanal pemandu (38) dan alat pengangkut. Wadah pengukur
kedua (26) terbuka di sisi bawah, khususnya dalam arah
horizontal, ke kanal pemandu (38). Kanal pemandu (38) memiliki
daerah penerimaan yang bersebelahan dengan daerah penerimaan
wadah pengukur kedua (26). Kanal pemandu (38) memiliki bentuk
dasar silinder berongga. Kanal pemandu (32) dibentuk oleh pipa.
Kanal pemandu (38) membentang secara horizontal. Alat pengangkut
unit pengukur (28) memiliki poros yang digerakkan dengan cara
berputar. Poros alat-alat pengangkut menonjol di satu ujung
melalui dinding luar wadah pengukur kedua (26) ke luar dari
daerah penerimaan dan digerakkan di sana oleh unit penggerak
(66) . Unit penggerak (66) menggerakkan poros melalui mekanisme
roda gigi yang tidak diperlihatkan secara lebih terperinci. Unit

penggerak (66) menggerakkan poros secara berputar. Unit
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penggerak (66) dibentuk oleh motor. Unit penggerak (66) dibentuk
oleh motor listrik. Alat pengangkut unit pengukur (28) dibangun
sebagai sekrup pengukur. Alat pengangkut dibangun sebagai sekrup
Archimedes. Alat pengangkut dipandu di dalam kanal pemandu (38)
dan menonjol secara parsial ke dalam daerah penerimaan wadah
pengukur kedua (26).

Unit pengukur (28) dikonfigurasikan untuk memasok komponen
produk pencampur kedua dari wadah pengukur kedua (26) ke alat
pengukur pertama (18). Unit pengukur (28) dikonfigurasikan untuk
memasok komponen produk pencampur kedua dari wadah pengukur
kedua (26) ke unit pengangkut (22). Untuk mencapai hal tersebut,
kanal pemandu (38) wunit pengukur (28) membentang dari wadah
pengukur kedua (26) hingga sejauh kanal pemasokan vertikal (68)
unit pengangkut (22). Kanal pemasokan (68) unit pengangkut (22)
disusun di sisi atas kanal pemandu (32) unit pengangkut (22) dan
terbuka ke daerah penerimaan kanal pemandu (32) unit pengangkut
(22) . Kanal pemandu (38) unit pengukur (28) terbuka di dalam
daerah pusat (40) ke kanal pemandu (32) unit pengangkut (22).
Kanal pemandu (38) wunit pengukur (28) terbuka melalui kanal
pemasokan (68) di dalam daerah pusat (40) ke kanal pemandu (32)
unit pengangkut (22).

Oleh karena itu, unit pengangkut (22) dikonfigurasikan di
dalam bagian pencampur (30) unit pengangkut (22) untuk mencampur
komponen produk pencampur pertama dan komponen produk pencampur
kedua. Bagian pencampur (30) disusun di hilir penggabungan

komponen produk pencampur dan oleh karena itu di hilir kanal

pemasokan (68) di sepanjang aliran massa komponen produk
pencampur.

Daya angkut maksimum unit pengangkut (22) lebih Dbesar
daripada daya angkut maksimum unit pengukur (28). Besarnya daya

angkut maksimum unit pengangkut (22) adalah sedikitnya lima,
disukai sedikitnya sepuluh, disukai sedikitnya seratus dan
terutama disukai sedikitnya lima ratus kali lebih besar daripada
daya angkut maksimum unit pengukur (28). Unit pengangkut (22)
memiliki, misalnya, daya angkut 10 t/h. Unit pengukur (28)
memiliki, sebagai contoh, daya angkut 10 kg/h. Pada prinsipnya,
rentang daya angkut total wunit pengangkut (22) dan/atau unit
pengukur (28) berkisar dari 500 g/h hingga 100 t/h. Rasio
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aliran-aliran pengukuran alat pengukur kedua (24) terhadap alat
pengukur pertama (18) dapat berkisar dari 1:5 hingga 1:10,000.
Alat pengukur kedua (24) terutama dibentuk oleh pengumpan mikro.

Sistem pengukuran dan pencampuran (10) lebih lanjut
memiliki sistem pemberat (44). Alat pengukur pertama (18) dan
alat pengukur kedua (24) diintegrasikan di dalam sistem pemberat
(44) . Sistem pemberat (44) memiliki unit pemberat pertama (70)
yang dikonfigurasikan untuk memantau bobot alat pengukur pertama
(18) . Untuk mencapai hal tersebut, alat pengukur pertama (18)
dipasang, misalnya, pada platform stabil unit pemberat pertama
(70) yang dilengkapi dengan item perlengkapan pemberat kinerja
tinggi. Lebih 1lanjut, sistem pemberat (44) memiliki unit
pemberat kedua (72) vyang dikonfigurasikan untuk memantau bobot
alat pengukur kedua (24). Untuk mencapai hal tersebut, alat
pengukur pertama (24) dipasang pada platform stabil unit
pemberat kedua (72) vyang dilengkapi dengan item perlengkapan
pemberat kinerja tinggi. Sistem pemberat (44) dikonfigurasikan
untuk memantau bobot alat pengukur (18, 24), khususnya komponen-
komponen produk pencampur vyang ditempatkan di sini. Sistem
pemberat (44) dikonfigurasikan untuk mendeteksi komponen-—
komponen produk pencampur yang meninggalkan alat pengukur (18,
24) .

Lebih lanjut, sistem pengukuran dan pencampuran (10)
memiliki unit kendali dan pengaturan (42). Unit kendali dan
pengaturan (42) dihubungkan ke sistem pemberat (44). Unit

kendali dan pengaturan (42) dikonfigurasikan untuk mengendalikan
dan mengatur secara selaras alat pengukur pertama (18) dan alat
pengukur kedua (24). Unit kendali dan pengaturan (42) dibentuk
oleh unit kendali yang dapat diprogram-memori.

Gambar 4 adalah  bagan alir skematik metode untuk
mengoperasikan sistem pengukuran dan pencampuran (10) menurut
invensi ini. Di dalam metode tersebut, alat pengukur pertama
(18) dan alat pengukur kedua (24) dikendalikan dan diatur secara
selaras dengan mempergunakan unit kendali dan pengaturan (42).
Untuk mengendalikan dan mengatur alat pengukur pertama (18) dan
alat pengukur kedua (24), unit kendali dan pengaturan (42)
dihubungkan ke unit kendali pertama (74) yang berkaitan dengan

alat pengukur pertama (18) dan unit kendali kedua (76) sistem
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pemberat (44) vyang berkaitan dengan alat pengukur kedua (24).
Unit kendali pertama (74) dan unit kendali kedua (76) masing-
masing dibentuk dengan mempergunakan contoh unit kendali
FEasydos-Pro. Unit kendali pertama (74) sistem pemberat (44)
dihubungkan ke unit pemberat pertama (70) dan menerima sinyal
pengukuran unit pemberat (70). Lebih lanjut, wunit kendali
pertama (74) sistem pemberat (44) dihubungkan ke unit penggerak
(58) alat pengukur pertama (18) untuk mengendalikan unit
pengangkut (22) melalui inverter frekuensi (78). Pada saat vyang
sama, kecepatan unit penggerak (58) dipantau oleh unit kendali
pertama (74). Unit kendali kedua (76) sistem pemberat (44)
dihubungkan ke wunit pemberat kedua (72) dan menerima sinyal
pengukuran unit pemberat kedua (72). Sinyal pengukuran unit
pemberat kedua (72) disukai diperkuat selama transmisi ke unit
kendali kedua (76). Lebih lanjut, unit kendali kedua (76) sistem
pemberat (44) dihubungkan ke unit penggerak (66) alat pengukur
kedua (24) untuk mengendalikan wunit pengukur (28) melalui
inverter frekuensi (80). Pada saat yang sama, kecepatan unit
penggerak (66) dipantau oleh unit kendali kedua (76). Lebih
lanjut, sistem pemberat (44), terutama unit pemberat pertama
(70) dan unit pemberat kedua (72), unit kendali dan pengaturan
(42) dihubungkan 1lebih lanjut dengan unit prosesor (82) vyang
dikonfigurasikan untuk menyelaraskan unit penggerak pertama (58)
dan unit penggerak kedua (66). Unit ©prosesor (82) dapat
dibentuk, misalnya, oleh server atau komputer.

Selama operasi, alat pengukur pertama (18) dan alat
pengukur kedua (24) dimulai dan dihentikan secara selaras dengan
mempergunakan unit kendali dan pengaturan (42). Lebih lanjut,
selama operasi, khususnya selama operasi pencampuran, komponen
produk pencampur pertama yang meninggalkan alat pengukur pertama
(18) dan komponen produk pencampur kedua yang meninggalkan alat
pengukur kedua (24) dideteksi secara kontinu dengan
mempergunakan sistem pemberat (44). Selanjutnya, rasio bobot
komponen produk pencampur pertama vang meninggalkan alat
pengukur pertama (18) dan bobot komponen produk pencampur kedua
yang meninggalkan alat pengukur kedua (24) dibandingkan dengan
nilai yang diinginkan. Jika terjadi penyimpangan dari nilai yang

diinginkan maka rasio terdeteksi dapat dibuat bersesuaian dengan
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nilai yang diinginkan dengan mempergunakan unit-unit penggerak

(58, 66).

Aliran massa yang konstan

sesuai

dengan spesifikasi

resep dengan demikian dapat dipastikan melalui unit kendali dan

pengaturan

(42) .
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Klaim

Suatu sistem pengukuran dan pencampuran (10) yang memiliki
sedikitnya satu alat pencampur (12), yvang memiliki
sedikitnya satu wadah pencampur (14) dengan daerah
penerimaan untuk menerima produk pencampur, dan sedikitnya
satu unit pencampur (16) untuk mencampur produk pencampur
yang berada di dalam wadah pencampur (14), dengan
sedikitnya satu alat pengukur pertama (18) vyang memiliki
sedikitnya satu wadah pengukur pertama (20) yang memiliki
daerah penerimaan untuk menerima komponen produk pencampur
pertama dan sedikitnya satu unit pengangkut (22) untuk
mengangkut komponen produk pencampur pertama dari wadah
pengukur pertama (20) ke wadah pencampur (14), dan dengan
sedikitnya satu alat pengukur kedua (24) vyang memiliki
sedikitnya satu wadah pengukur kedua (26) yang memiliki
daerah penerimaan untuk menerima komponen produk pencampur
kedua dan sedikitnya satu unit pengukur (28),

dimana

unit pengukur (28) yang jumlahnya paling sedikit satu
tersebut dikonfigurasikan untuk memasok komponen produk
pencampur kedua dari wadah pengukur kedua (26) ke alat
pengukur pertama (18),

dimana

unit pengangkut (22) vyang jumlahnya paling sedikit
satu tersebut dikonfigurasikan di dalam sedikitnya satu
bagian pencampur (30) unit pengangkut (22) untuk mencampur
komponen produk pencampur pertama dan komponen produk
pencampur kedua,

dimana

unit pengangkut (22) vyang Jjumlahnya paling sedikit
satu tersebut memiliki kanal pemandu (32) dan alat
pengangkut (34) vyang digerakkan secara berputar di dalam
kanal pemandu (32),

dimana

alat pengangkut (34) unit pengangkut (22) dibangun

sebagai alat pencampur di dalam bagian pencampur (30) yang
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jumlahnya paling sedikit satu tersebut dari unit pengangkut
(22),

dimana

alat pengangkut (34) wunit pengangkut (22) memiliki
poros yang digerakkan secara berputar (60), yang memiliki
sejumlah sarana pencampur yang disusun di periferi komponen
basis silinder poros (60) di dalam bagian pencampur (30),

dimana,

kanal pemandu (32) unit pengangkut (22) memiliki
diameter dalam yang berada di dalam bagian pencampur (30)
unit pengangkut (22) vyang ditingkatkan relatif terhadap
bagian pengukur (36),

dimana

unit pengukur (28) yang jumlahnya paling sedikit satu
tersebut dibentuk oleh unit pengangkut dan memiliki kanal
pemandu (38) dan alat pengangkut, dimana kanal pemandu (38)
unit pengukur (28) terbuka di daerah pusat (40) ke dalam
kanal pemandu (32) unit pengangkut (22),

dimana

kanal pemandu (38) unit pengukur (28) menyatu ke dalam
bagian pengukur (36) unit pengangkut (22),

dimana

daya angkut maksimum unit pengangkut (22) lebih besar
daripada daya angkut maksimum unit pengukur (28),

dimana

alat pengukur pertama (18) dan/atau alat pengukur

kedua (24) dibentuk oleh pengumpan sekrup gravimetrik.

Sistem pengukuran dan pencampuran menurut klaim 1,

dimana

unit pengukur (28) yang jumlahnya paling sedikit satu
tersebut dikonfigurasikan untuk memasok komponen produk
pencampur kedua dari wadah pengukur kedua (26) ke unit

pengangkut (22).

Sistem pengukuran dan pencampuran menurut klaim 2,

dimana
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alat pengangkut (34) unit pengangkut (22) dibangun
sebagai sekrup pengukur di dalam bagian pengukur (36) unit
pengangkut (22) yang berbeda dari bagian pencampur (30) unit
pengangkut (22).

Sistem pengukuran dan pencampuran menurut klaim 1,

yvang meliputi

unit kendali dan/atau pengatur (42) yang
dikonfigurasikan untuk mengendalikan dan/atau mengatur
secara selaras alat pengukur pertama (18) dan alat pengukur
kedua (24).


admin
PARAF


10

15

20

25

30

35

26

Abstrak

SISTEM PENGUKURAN DAN PENCAMPURAN

Invensi ini berhubungan dengan sistem pengukuran dan
pencampuran (10) vyang memiliki sedikitnya satu alat pencampur
(12), Dbiasanya alat pencampur kontinu, yang memiliki sedikitnya
satu wadah pencampur (14) dengan daerah penerimaan untuk
menerima produk pencampur dan sedikitnya satu unit pencampur
(16) untuk mencampur produk pencampur yang berada di dalam wadah
pencampur (14), dengan sedikitnya satu alat pengukur pertama
(18) vyang memiliki sedikitnya satu wadah pengukur pertama (20)
yang memiliki daerah penerimaan untuk menerima komponen produk
pencampur pertama dan sedikitnya satu unit pengangkut (22) untuk
mengangkut komponen produk pencampur pertama dari wadah pengukur
pertama (20) ke wadah pencampur (14), dan dengan sedikitnya satu
alat pengukur kedua (24) vang memiliki sedikitnya satu wadah
pengukur kedua (26) vyang memiliki daerah penerimaan untuk
menerima komponen produk pencampur kedua dan sedikitnya satu
unit pengukur (28).

Diungkapkan bahwa unit pengukur (28) yang Jjumlahnya paling
sedikit satu tersebut dikonfigurasikan untuk memasok komponen
produk pencampur kedua dari wadah pengukur kedua (26) ke alat

pengukur pertama (18).


admin
PARAF


1/4

GAMBAR 1


admin
PARAF


\

ll g

T

fﬁ\. ‘

///////

GAMBAR 2


admin
PARAF


3/4

P T

e
s S =3
AL, 1K

115
T

|
.

;";‘{-.:

4%

€ YHVANVD

)

.vN\»/.\A

<
<o}

=

9


admin
PARAF


4/4

¥ 4VaINVD
08 9/

Y

A A



admin
PARAF


	Lampiran spesifikasi banding P00201910555.pdf
	P354941ID00-surat banding-dak (TDR-checked)(checked bsu) mj (checked bsu).pdf (p.4-20)
	SK Daud Patent & Recht.pdf (p.21)
	P-1 INCOMING-IPO_Formulir Barcode Permohonan Paten_P354941ID00_P00201910555_18-11-2019.pdf (p.22-25)
	P-2 INCOMING-IPO_Kekurangan Persyaratan Formalitas Permohonan Paten_P354941ID00_P00201910555_22-11-2019.pdf (p.26-27)
	P-3 OUTGOING IPO_Penyampaian Spesifikasi_P354941ID00_12.122-PAT-P354941ID00-SPEK-GB-19_26-12-2019_far.pdf (p.28-61)
	P- 3 OUTGOING IPO_Penyampaian Spesifikasi_P354941ID00_12.122-PAT-P354941ID00-SPEK-GB-19_26-12-2019_far.pdf (p.1-3)
	P354941ID00-edit-IW-submit.pdf (p.4-30)
	P354941ID00 figure.pdf (p.31-34)

	P-4 OUTGOING IPO_Pembayaran Perubahan Judul Penemuan_P354941ID00_P00201910555_26-12-2019_far.pdf (p.62-63)
	P-5 SURAT KUASA+PEMINDAHAN HAK+PERNYATAAN.pdf (p.64-66)
	P-5 OUTGOING IPO_Penyampaian Dokumen_P354941ID00_12.169-PAT-P354941ID00-SK-DKL-ASG-20_14-1-2020_far.pdf (p.67-69)
	P-6 P354941ID00-BP JERMAN 389326.pdf (p.70)
	P-6 Dokumen Prioritas.pdf (p.71-132)
	P-6 OUTGOING IPO_Penyampaian Dokumen_P354941ID00_12.219-PAT-P354941ID00-BP-20_18-2-2020_far.pdf (p.133-135)
	P-7 Incoming IPO Filing Date Paten P354941ID00_P00201910555_10-3-2020.pdf (p.136-137)
	P-8 Publikasi A 2020PID01272 505776.pdf (p.138)
	P-9 Bukti e-filing Formulir Permohonan Pemeriksaan Substantif Paten P354941ID00_P00201910555_12-4-2022_far 582973.pdf (p.139-141)
	P-10 12agt-9E.Incoming IPO_HPS1_P354941ID00_P00201910555_12-08-2022.pdf (p.142-143)
	P-11 Tanggapan HPS 1.pdf (p.144-384)
	P-12 31mar-52.Incoming IPO_Penolakan Paten_P354941ID00_P00201910555_28-3-2023_1102613.pdf (p.385-387)
	P-13 (checked bsu).pdf (p.388-390)
	P-14 (checked bsu).pdf (p.391-393)
	P-15 (checked bsu).pdf (p.394-395)


